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O PRIMEIRO INVESTIMENTO
PARA UM GRANDE
CRESCIMENTO

O MERCADO PEDE

uma mudanca nos processos de producao que
permita aceitar o maior niumero possivel de
pedidos. Tudo isto mantendo altos padroes de
qualidade, personalizagao dos produtos fabrica-
dos e prazos de entrega rapidos e garantidos,
para satisfazer as exigéncias dos arquitetos
mais criativos.

A BIESSE FORNECE

solugdes tecnologicas que valorizam e dao
suporte a capacidade técnica e ao conhecimen-
to dos processos e materiais. Rover AS 15 é o
novo centro de trabalho com controle numéri-
co de alto desempenho e flexibilidade, projetado
para o cliente que deseja investir em um produto
gue possa processar qualquer tipo de elemento
em pouco tempo a um precgo razoavel.
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” PERSONALIZAVEL DE ACORDO COM AS MULTIPLAS
EXIGENCIAS DE PRODUGAO

* ERGONOMICA E COMPACTA

” PRECISA E CONFIAVEL NO TEMPO

* SEGURA PARA O OPERADOR




ERGONOMICA
E COMPACTA E RESISTENTE

A nova Rover AS 15 foi estudada para oferecer
o maximo rendimento com uma solugao
extremamente compacta e o0 minimo volume.
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360,

Centro de trabalho extremamente compacto,
concebido para adaptar-se da melhor forma no
ambiente de producao. Permite que o operador tenha
sempre acesso a todos os lados da maquina, com
total segurancga e sem obstaculos no pavimento.




MAXIMA )
PERSONALIZACAO

Rover AS 15 adapta-se a producao de qualquer elemento, como janelas, portas,
escadas, bancadas, elementos de mobiliario e muito mais.

A rotacao continua dos eixos B e C, permi-
tida por componentes tecnologicamente
avangados, garante velocidade maxima
de mecanizagao e qualidade do produto
acabado.
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COMPONENTES
TOPO DE GAMA

0 novo cabecote de furagao BHZ 29 2L esta equipado com lubrificagéo
automatica e refrigeracdo com liquido para garantir a maxima precisao.

O eletromandril e o cabecote de furagao sao
projetados e realizados para a Biesse pela
HSD, empresa lider mundial no setor.

Lubrificagéo automatica da unidade de
perfuragdo BHZ 29 2L. —_—



ALTA PRECISAO E CONFIABILIDADE
AO LONGO DO TEMPO

Rover AS 15 com estrutura Gantry foi
calculada para suportar altos esforgos
de mecanizagao, garantindo a
qualidade do acabamento do produto.
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A bancada de trabalho da Biesse garante uma 6tima retencéo
da peca e uma instalagao facil e répida.

Tornos Uniclamp com liberagao rapida pneumatica.

VARIOS PLANOS DE TRABALHO DISPONIVEIS
DE ACORDO COM DIFERENTES NECESSIDADES

O ATS (Advanced Table-Setting System) SA (Set Up Assistance)
permite posicionar manualmente os sistemas de bloqueio de  permite um posicionamento manual simples, rapido e contro-
forma simples e rapida. lado dos sistemas de bloqueio. Os sensores lineares coloca-

dos nas bancadas de trabalho e a fungdo de controlo de coli-
soes reduzem o risco de colisées.
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INSTALAGAO DA BANCADA DE TRABALHO
DE MODO SIMPLES E RAPIDO

Easy Zone
sistema de vacuo adicional
I usado para um blogueio sim-
ples e rapido de varios ele-
mentos na maquina.

REDUCAO N
DO TEMPO DE INSTALACAO

Depdsito de ferramentas prateleira Depdsito de ferramentas tambor
12 posigdes com pick up integrado. 13/16 posicoes.

Até 28 ferramentas sempre disponiveis. A possibilidade de troca entre o depdsito
de ferramentas prateleira e o depdsito de ferramentas tambor acelera as operagoes
de troca de ferramentas, tornando a maquina muito mais produtiva. —_—



POSSIBILIDADE DE |
TRABALHAR TAMBEM COM
GRANDES ESPESSURAS
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Toda a area de trabalho
é coberta com todos os
grupos de fresagem e
perfuragao, garantindo
maxima eficiéncia e
ergonomia. A passagem
da peca de até 245 mm
torna a Rover AS 15
extremamente flexivel

e capaz de processar
também pecas de alta
espessura. —
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EIXO

TECNOLOGIA PRATICA

A alta tecnologia dos centros de trabalho mais
vendidos no mundo atende as exigéncias dos
profissionais do setor da madeira.

A unidade operacional de 5 eixos, equipada com
eletrofuso HSD de 13 kW e rotacao continua no eixo
vertical a 360°, permite a mecanizagao de pegas com
formas complexas, garantindo qualidade, precisao e
total seguranca ao longo do tempo.
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MAXIMA SEGURANCA
PARA O OPERADOR

As maquinas Biesse sao projetadas
para trabalhar em total seguranca.

A solugao full bumper permite o acesso a superficie de traba-
lho por todos os lados, sendo assim, a mais ergonémica.

A solugdo bumper mais fotocélulas, produtiva e ergondmica.
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A TECNOLOGIA .
A SERVICO DO USUARIO

Nova consola mdvel com sistema operativo Windows realti-
me e interface software B_SOLID com sistema de protegao
contra colisoes.

Protecao integral do grupo operador. A ampla porta
com abertura garante a maxima visibilidade de meca-
nizacao e facilidade de acesso aos grupos operadores
para a instalagao.

Tr

‘ ' ' “ﬂ' VISIBILIDADE MAXIMA

ol B DO GRUPO OPERADOR
m ' PARA TRABALHAR COM
- ‘“ SEGURANCA TOTAL

Banda led de 5 cores que indica o esta-
do da maquina em tempo real e permite
o controle do estado da maquina pelo
operador a qualguer momento.
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DESIGN FUNCIONAL

Uma estética inovadora e essencial caracteriza
a identidade peculiar da Biesse.

A porta de protecao de policarbonato transparente
blindada foi projetada para garantir a maxima
visibilidade ao operador. E equipada com led de cinco
cores que indica o estado da maquina, permitindo
monitorizar facilmente as fases da mecanizagao
com total seguranca.







MAXIMA LIMPEZA
DO PRODUTO
E DA FABRICA

Caixa de aspiragao regulavel com 19 posigoes.
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COMPOSICAO
DO GRUPO OPERADOR

v

Unidade de fresagem de 5 eixos com
poténcia de até 13 kW e cabegotes de
) . perfuragdo BHZ 17 L.

v/

Unidade de fresagem de 5 eixos com
poténcia de até 13 kW e cabegotes de
perfuragdo BHZ 29 2L.
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DADOS
TECNICOS

DIMENSOES
FULL BUMPER Painel X2 X1 v2 V1 H

carregavel
Rover AS 1532 ‘ mm ‘ 1560 ‘ 7120 6750 4890 3890 2600

DIMENSOES
FOTOCELULAS + BUMPER Painel X v H

carregavel
Rover AS 1532 ‘ mm ‘ 1560 ‘ 7235 5090 ‘ 2600

CAMPOS DE TRABALHO X Y z

Rover AS 1532 ‘ mm ‘ 3140 ‘ 1560 ‘ 200/245

VELOCIDADE X Y Vetorial

Full bumper m/min 25 60 65

Bumper + fotocellule m/min 60/25 60 85/65

Dados técnicos e ilustragdes ndo sao vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de efetuar eventuais alteragdes
sem aviso prévio.

O correto nivel de pressao sonora, da posi¢do do operador ¢ de: LP = 78 dB (A), durante a perfuragdo. LP = 78,5 dB (A), durante a fresagem. O nivel de poténcia acustica é de: LWA = 93,5 dB,
durante a perfuragéo. LWA = 95,5 dB, durante a fresagem. Fator de incerteza K = 4 dB.

A medig&o foi efetuada respeitando a norma UNI EN ISO 3746, UNI EN ISO 11202, UNI EN 848-3 e alteragdes posteriores. Os valores de ruido indicados representam os niveis de emisséao e
nao necessariamente os niveis seguros de operagado. Apesar de existir uma relagdo entre os niveis de emiss&o e os niveis de exposi¢ao, esta relagdo néo pode ser utilizada de modo confiavel
para estabelecer se sdo ou nao necessarias maiores precaugoes. Os fatores que determinam o nivel de exposi¢ao ao qual os operadores estao sujeitos incluem a duragao da exposigao, as
caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de pé e ruido, etc., ou seja, 0 nimero de maquinas e de outros processos adjacentes. De qualquer forma, estas informagdes permitem que o
utilizador da maquina efetue uma melhor avaliagdo do perigo e do risco.



SOPHIA

MAIS VALORCOM AS MAQUINAS

A plataforma loT da Biesse que habilita os seus clientes para uma vasta
gama de servicos, para simplificar e racionalizar a gestao do trabalho.

U SERVICOS O PROATIVIDADE O ANALISE

: . >
Blesse em colaboragao com accenture /
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A ALTA TECNOLOGIA
TORNA-SE ACESSIVEL

E INTUITIVA

” Projeto com poucos cliques.

” Simulagao da mecanizagao para ter uma visualizagao prévia
da peca e servir de guia na sua produgao.

” Realizagao prévia da pe¢ga em uma maquina virtual, prevenindo
colisoes e equipando a maquina da melhor forma.

” Simulagao da mecanizagao com calculo do tempo de execugao.
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CUSTOMER CARE
E O NOSSO

MODO DE ESTAR

SERVICES é uma nova experiéncia para os nossos clientes,
para oferecer um novo valor composto nao sé pela excelente
tecnologia mas por uma conexao cada vez mais direta com a
empresa, as profissoes que a compoem e a experiéncia que a
caracteriza.
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DIAGNOSTICO AVANGADO
Canais digitais para interagdo remota on line 24/7.
Sempre prontos a intervir no local 7/7.

REDE WORLDWIDE

39filiais,mais de 300 agentes erevendedores certificados
em 120 paises e lojas de pecas sobresselentes na
América, Europa e Far East.

PECAS SOBRESSELENTES JA DISPONIVEIS
Identificacao, envio e entrega de pegas sobresselentes
para todas as finalidades.

OFERTA FORMATIVA EVOLUIDA
Varios modulos formativos no local, online e em aula
para percursos de crescimento personalizados.

SERVICOS DE VALOR
Uma ampla gama de servicos e software para a melho-
ria continua do desempenho dos nossos clientes.



EXCELENCIA NO NiVEL DE SERVIGO

+550

L&

+100

\

+50.000

)

80%

\

TECNICOS NO

MUNDO ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS,
PREPARADOS PARA AUXILIAR
OS CLIENTES EM TODAS

AS NECESSIDADES

ESPECIALISTAS EM
CONTACTO DIRETO
POR VIAREMOTA E
TELESERVICE

ARTIGOS EM STOCK
NAS LOJAS DE PECAS
SOBRESSELENTES

DE PEDIDOS DE APOIO
CONCRETIZADOS ON-LINE

DE CASOS RESOLVIDOS
COM A PRIMEIRA
INTERVENCAO NO LOCAL

90%

Kl

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARAGEM
DE MAQUINA, COM TEMPO
DE RESPOSTA NO PRAZO
DE 1 HORA

DE ENCOMENDAS DE PECAS
SOBRESSELENTES POR
PARAGEM DE MAQUINA
PROCESSADAS EM 24 HORAS

VISITAS DE MANUTENGAO
PREVENTIVA

DE ENCOMENDAS

DE PECAS SOBRESSELENTES
PROCESSADAS NA DATA
PROMETIDA



IVIADE
WITH
BIESSE

PARA UM DESIGN REVOLUCIONARIO,
MAS CONSCIENTE

Um design ciente que entende a socieda-
de e é capaz de transforma-la para melhor.
E assim que se resume a missao da Lago,
uma empresa de moéveis fundada em 1976
que tem no DNA dois conceitos simples:
curiosidade e fazer bem.

O que une o Grupo Biesse e a Lago, reforgan-
do ainda mais uma parceria ja antiga, unindo
mundo do processamento da madeira e o
dos moveis, é a adesao ao projeto Alliance,
um grupo de marcas, empresas e persona-
lidades que decidiu iniciar, juntamente com
a empresa de design do Véneto, o caminho
do respeito pelo nosso planeta, por nés mes-
mos e pelo 0 amanha. Uma relagéo de cola-
boragao antiga, que foi concretizada na con-
cepgao do sistema inovador de produgao
que Biesse desenvolveu em conjunto com a
Lago, reorganizando por completo o local de
produgéao.

O resultado € a inclusao de uma nova fabri-
ca Batch One dentro do ambiente de produ-
Gao existente, marcada pela personalizagéo,
flexibilidade e rapidez. O sistema possui
uma nova célula de esquadrejamento com

Stream MDS e Winner W1, uma nova célula
de perfuracdo com Skipper 130 e uma nova
maquina de serrar Selco WNR 650 conecta-
da ao Winstore 3D K1, que gerencia todo o
material a ser processado, de forma inteli-
gente. "Alinclusdo do processo “batch one're-
forga 0" just in time "que a empresa Lago se
propdés como meta, permitindo a redugéo
dos armazéns dedicados a produtos semia-
cabados e matérias-primas, reduzindo tam-
bém desperdicios e aumentando a qualidade
dos produtos.

Além disso, maior eficiéncia, prazos de entre-
ga reduzidos e total controle do fluxo de pro-
dugao »explica Mauro Pede, Biesse Systems
sales director.

«Os novos investimentos nos levaram a uma
nova flexibilidade de produgao, que vai con-
tinuar a ser implementada, para uma nova
velocidade de processamento e uma per-
sonalizagao ainda maior da gama», explica
Daniele.

Carlo Bertacco, responsavel pela produgao,
pensa do mesmo modo: “Estamos concluin-
do um ampliamento de mais 2.500 metros
quadrados para sermos ainda mais flexiveis

e rapidos, mantendo o altissimo nivel de qua-
lidade que caracteriza a Lago. Uma equagao
em que a tecnologia desempenha um papel
muito importante: penso em uma das maqui-
nas mais interessantes que compramos da
Biesse, uma pequena Brema Eko que nao so
¢é extremamente flexivel, mas nos faz simpli-
ficar bastante alguns passos, porque pode-
mos trabalhar pecas pintadas sem a preocu-
pacao de que se danifique.

E a demonstragdo que, quando existem
ideias claras e uma organizagao precisa dos
fluxos de trabalho, é possivel encontrar solu-
¢Oes simples que dao excelentes resultados.

O DESIGN PARA A
LAGO DEVE SER
GUIADO PELO
HOMEM, PELA
HUMANIDADE E
PELA EMPATIA
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Daniele Lago
Fundador

LAGO.IT



Somos uma empresa internacional
Empresa fundada
€ maquinas integradas para

0 processamento de madeira,

I‘t 4 I 1 t. vidro, pedra, plastico, materiais
na a Ia, na Iva compositos e o que resulta desse

processo.

internacional.

ampliada por uma rede mundial em
constante crescimento, apoiamos
a evolugao do seu negocio - dando
asas a sua imaginagao.

Mestre de materiais, desde 1969.

Simplificamos o

seu processo de
fabricacao para

maximizar o

potencial de

todos os
materiais.
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